ie Bernhardt & Schulte GmbH
D& Co. KG beschaftigt sich

bereits seit der Gritndung im
Jahr 1918 mit der Herstellung von
Schaltern fiir die Elektroinstallation.
Auch heute ist die Herstellung von
Drehschaltern die Domédne der Mein-
erzhagener. Durch immer neue Inno-
vationen hat es Bernhardt & Schulte
geschafft, sich einen Spitzenplatz in
diesem Marktsegment zu erarbeiten.

Spezialisiert hat sich das Unternehmen
ebenfalls auf die Verarbeitung von rieselfa-
higen Duroplasten, hauptsachlich  fur
Artikel, die in der Automobilindustrie wei-
terverarbeitet werden. In diesem Bereich
kommen auch SpritzgieBmaschinen von
ARBURG zum Einsatz.

Wer Bernhardt & Schulte im Internet
sucht, findet die Homepage — eigentlich
nur folgerichtig — unter der Webadresse
www.drehschalter.de. Auch hier spiegelt
sich der Unternenmensschwerpunkt ein-
deutig wider. Aber nicht nur
die SpritzgieBproduktion
Ubernimmt der Betrieb
fir seine Kunden. Die
Rundum-Betreuung er-
streckt sich auch auf
die Felder Werkzeug-

m

bau und -konstruktion sowie die nachge-
ordneten Verarbeitungsschritte Montage
und Verpackung. Eine komplexe Auto-
mation lauft seit Dezember 2008 auf
einer Fertigungszelle rund um einen
ALLROUNDER 630 S ECO mit 2.500 kN
SchlieBkraft und Spritzeinheit 800, hori-
zontal eingreifendem MULTILIFT H Robot-
System und weiterer Peripherie.

Gefertigt wird mit dieser Anlage ein
Schalterdeckel aus Thermoplast, der in
einem Bosch-Starter-Relais, unter anderem
fur VW-Applikationen wie etwa Start-
Stopp-Startern, zum Einsatz kommt. Mit
dieser Technik lasst sich der CO2-Ausstol3
wie auch der Kraftstoffverbrauch im Stadt-
verkehr bis zu acht Prozent reduzieren.

Interessant ist dabei vor allem, dass die
beiden in diesem Deckel eingelegten Hul-
sen aus Duroplast bestehen und mit Ther-
moplast umspritzt werden. Die Bereitstel-
Jung der unterschiedlichen Duroplasthilsen
erfolgt Uber zwei Bunker zur Erhéhung der

Anlagenautonomie. Aus diesen Puffern
werden die Hulsen Uber Vibrations-
wendelférderer mit Linearschienen
lagerichtig zwei Pick-and-Place-Ro-
botern zugeflihrt. Diese bestlicken
einen getakteten Drehteller.
Die insgesamt 16 Hulsen nimmt
der MULTILIFT H in einem Arbeits-
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gang auf. Danach dockt der Greifer des Ro-
bot-Systems im offenen Werkzeug an der
Spritzseite an und legt die Duroplast-Einle-
geteile aus Vyncolite X613 ebenfalls in einem
Arbeitsgang exakt in den Kavitaten ab.

Das Werkzeug schlie3t und der 39 Se-
kunden dauernde Zyklus beginnt. Um-
spritzt werden die Duroplasthllsen mit
einem glasfasergefiliten Thermoplast Lati
PAG.6 GF35. Mit der Werkzeugdffnung
fallen acht fertige Teile auf das Maschinen-
forderband. Eine automatische Verpa-
ckungsvorrichtung sorgt daflr, dass insge-
samt 240 Teile in die bereitgestellten,
wieder verwendbaren Kleinladungstrager
(KLTs) eingezahlt werden. Der dazu not-
wendige Impuls wird Uber die SELOGICA
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Steuerung ausgegeben. Nach Beflllung
der KLTs sind die Teile versandfertig.

Das 8-fach-Werkzeug wurde bei Bern-
hardt & Schulte konstruiert und erstellt,
wobei die Kavitaten kreisférmig angeord-
net sind. Angespritzt wird Uber einen
8-fach-HeiBkanalverteiler. Pro Kavitat sind
zwei Schieber im Einsatz, um die an-
spruchsvolle Geometrie der Schalterdeckel
zu formen. Das Werkzeug wird mit 26 im-
pulstemperierten Kihlkreislaufen tempe-
riert, um eine optimale Verarbeitung ge-
wahrleisten zu kénnen.

Die Sicherung der Teilequalitat wird im
Bereich Automotive groB3 geschrieben.
In diesem Fall wird dies neben der Kontrol-
le der Maschinenparameter auch UGber

Forminnendrucksensoren und eine kontur-
nahe Temperaturmessung pro Kavitat er-
reicht. Eine Sortierklappe sorgt darlber
hinaus maschinennah fur die Trennung
von Gut- und Schlechtteilen.

Betriebsleiter Jorg Grossmann ist mit der
Leistungstahigkeit der Fertigungszelle sehr
zufrieden: ,Wir haben von Anfang an sehr
zielorientiert und eng mit ARBURG zusam-
mengearbeitet. Sowoh! bei der Auslegung
der Anlage als auch bei der Anpassung der
Ausstattung waren uns die Spezialisten von
ARBURG umfassend behilflich. Dabei
herausgekommen sind so individuelle
Losungen wie der Einsatz des MULTILIFT H
Robot-Systems, das die Einlegeteile auf-
grund der zur Verflgung stehenden
Raumhoéhe horizontal transportiert, oder
die Auswahl der leistungsangepassten
ALLROUNDER 630 S ECO. Die reibungslos
laufende Produktion sowie die hohe Zuver-
lassigkeit und Ausbringung der Anlage be-
stdtigen uns darin, den richtigen Schritt mit
ARBURG getan zu haben.”
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Punktgenau auf die Anforderungen
zugeschnittene Fertigungszelle (r. oben):
Auf kleinstem Raum werden die Duroplast-
hiilsen lagerichtig bereitgestellt (r. unten),
von einem MULTILFT H aufgenommen

(I. oben), exakt im Werkzeug platziert

{I. unten) und mit Thermoplast umspritzt.

INFOBOX |

Griindung: 1918

Standorte: Werk | (Stammwerk) in
Meinerzhagen / Markischer Kreis,
Werk Il in Steinwiesen / Oberfranken
Produkte: Entwicklung und
Herstellung von Einbauschaltern fiir
Gerateapplikationen, Herstellung
technischer Formteile aus Duro- und
Thermoplasten, Konstruktion und
Bau von SpritzgieBwerkzeugen zur
Verarbeitung von Duro- und
Thermoplasten, Nachbearbeitung,
Montage und Bedruckung von
Kunststoffteilen

Kontakt: Bernhardt & Schulte GmbH
& Co. KG, OststraBBe 20,

58540 Meinerzhagen, Deutschland
www.drehschalter.de




